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Splosno:

Preverite ali komplet pribora ustreza kablu.
Preverite vsebino kompleta po prilozenem seznamu.
Pazljivo preberite navodilo za montazo.

Za kable s traénim ekranom potrebujete Se dodatni ozemljilni komplet EGA!

MontaZo lahko izvaja samo usposobljeno osebje. Proizvajalec ne prevzema odgovornosti
za napake in okvare, ki izhajajo iz nepravilno izvedene montaze.

Loéljivi kotni konektor tip CWS 250A 24kV 16-95/M/EGA
CWS 250A 24kV 70-150/M/EGA

CWS 250A 24kV 16-95 CWS 250A 24kV 70-150
IM/EGA IM/EGA
Napetost Presek vodnika Presek vodnika
Uo/U(Um) kV RM/RE (*) mm? RM/RE (**) mm?
6/10(12) kV 50 -95 120 - 150
8,7115(17,5) kV 25-95 95 -150
12/20(24) kV 16 - 95 70 — 150

(*) Premer preko izolacije vodnika min. 14,7 mm,

Prilagoditev kabla
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e Skrbno odistite konec kabla v dolzini 1m.

(**) premer min. 19,9 mm

e Nastavite kabel po zgorniji sliki na sredino kabelskega skoznjika v dolzini 200 — 500

mm in ga odrezite.

¢ Na plad¢u kabla naredite oznako 150mm pod osjo kabelskega skoznjika.
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Priprava kabla

Kabel z zicnim ekranom:

1a) —
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PVC

e Ostranite plas¢ kabla do oznake.
e Zice ekrana zapognite nazaj preko

plas€a in jih fiksirajte s PVC trakom.

e Odrezite kable v dolzini 130mm po
zgornji risbi.

3 a) PVC

=

Oy

10

DM1

20

CWS 250A .... M/EGA

2a)
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|30

Pazljivo odstranite zunaniji polvodljivi
sloj 30 mm (+/- 10 mm) do roba
plasca.

(ne zarezite v izolacijo!)

Odstranite izolacijo vodnika v dolzini
35 mm.

Skrbno ocistite izolacijo in polvodljivi
sloj.

Zascitite konec vodnika s PVC
trakom.

Ovijte 2/3 celotne dolzine tesnilnega
traku DM1 za 10 mm preko
polvodljivega sloja in 20 mm preko
Zic ekrana (z raztezkom traku za
50%).

Na robu polvodljivega sloja nanesite
lubrikant GM1 v skladu z risbo.
Navlazite izolacijo vodnika z
lubrikantom GM1.
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Kabel s traénim ekranom
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¢ QOdstranite plas¢ kabla do oznake

+20mm.
e QOdrezite kable po risbi.

e Skrbno odstranite tracni ekran do 20

mm od roba plasca.

¢ Previdno odstranite zunanji polvodljivi

sloj 30 mm (+/- 10 mm) od roba
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2b)
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traCnega ekrana (ne zarezZite v
izolacijo!).

Odstranite izolacijo vodnika v dolzZini
35 mm.

Skrbno ocistite izolacijo in polvodljivi
sloj.

Zascitite konec vodnika s PVC
trakom.

Pritrdite Cu-pletenico s pritisno
vzmetjo RF na tracni ekran
(ozemljitveni komplet narocite
posebej)

Ovijte 2/3 celotne dolzine tesnilnega
traku DM 1 za 10 mm preko
polvodljivega sloja in 20 mm preko
traCnega ekrana.

Na robu polvodljivega sloja nanesite
lubrikant GM1 v skladu z risbo.
Navlazite izolacijo vodnika z
lubrikantom GM1.
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4)

6)

FSE l

Navlazite jeziCke aplikatorja AH s
silikonskim robcem.

Vstavite aplikator AH v element za
kontrolo el. polja FSE in ga nataknite
na kabel vse do tesnilnega traku.
Odstranite aplikator AH tako, da
izvleCete jeziCek po jeziCek.
Poravnajte element za kontrolo el.
polja z rahlim vrtenjem okoli osi
kabla. (SI. 5)
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5)

Odstranite za&c€itni PVC trak s konca
vodnika.

Namestite vijacni kabelski Cevelj
skladno z navodili.

Pazite, da bo izvrtina na kabelskem
Cevlju poravnana z osjo kabelskega
skoznijika.

Skrbno ocistite povrsino elementa za
kontrolo el. polja.

Navlazite telo konektorja in element
za kontrolo el. polja z lubrikantom
GM1.

Nataknite telo konektorja na kabel
tako, da je izvrtina na kabelskem
Cevlju poravnana v sredino telesa
konektorja. (SI. 7)
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e Ovijte trak Nr. 2585 pribl. 20mm
preko konca telesa konektorja
inpreko podrocja tesnenja.

e Skrbno navlazite kabelski skoznjik in
notranjost konektorja z lubrikantom
GM1.

o lzreZite jeziCek iz aplikatorja AH
(pripomocek za dekompresijo)

e Vstavite jeziCek v konektor. Konektor
nataknite na kabelski skoznjik.

CWS 250A .... M/EGA

9)

Privijte kontaktni prikljucek v kabelski
Cevelj z imbus kljuem in ga ro¢no
privijajte.

Ovijte preostanek tesnilnega traku
DM1 med konec telesa konektorja in
podrocje tesnenja.

Pricvrstite konektor s prilozeno
kovinsko pritrditvijo (,8pango®)
Namestite ozemljitveni vodnik po
zgorniji risbi.

Izvlecite jeziCek iz konektorja in
odstranite ostanke lubrikanta.

6/6



